Verklysing fyrir inndaelingu og vidgerd i sprungur i steypu

Borad skal med reglulegu millibili holur fyrir idaelingarventla. Millibil 4 milli ventla skal ad jafnadi vera
half bordyptin sem er borud i hverja sprungugerd fyrir sig. Algengast er ad millibilid sé u.p.b 15 -20
cm a milli ventla. Almennt skal bora skahallt i gegnum steypuskil pannig ad borgatid gangi i gegnum
skilin i u.p.b. midju pversnidinu. Dypt og millibil 8 borholum skal vera i samraemi vid dypt sprungu og
vidgerdaradferd skv. fyrirmaelum framleidanda.

2) Hreinsa skal ryk og 6nnur éhreinindi Gr borholunum med prystilofti friu vid oliu. Ef purfa pykir skal
bleyta idaelingarsvaedid i samraemi vid radleggingar framleidanda.

3) Festa skal ideelingarventlana og herda pa tryggilega i borholurnar pannig ad ideelingaefnid gangi
ekki upp med ventlinum sjalfum.

4) Ef idzelingarefnid gengur ekki alls stadar ut dr skilunum a milli ventla skal verktakinn bora fyrir
nyjum ventli & milli peirra ventla sem fyrir eru og deela ad nyju. Pannig skal tryggja ad péttiefni sé
samfellt i sprungum og steypu skilunum.

5) Umframefni og ventla skal hreinsa burt eftir idaelingu med Arcan 520 hreinsiefni. Best er ad fylla i
borgdt med Cembond 863 epoxy mur. Han er blandadur 1:1 A+B efni Einnig maelum vid med ad
hreinsa sprungu eftir ad efni hefur harénad og fylla i med Cambond efninu eda Cemflex 964
teygjanlegum mur.

Innflutningsadili : Fagefni ehf Smidjuvegi 5 s 4204010

Hvenaer 4 ad dxla i med epoxy eda acrylharz efni — Pegar sprungur eru staerri
en 0,05 mm eda staerri skal deela i paer med AC 555 efninu sem er hentugra
efni en epoxy fyrir marga hluta sakir.

AC 555 er akryl resin sem limir saman sprungur og naer gridarlegum styrk. Hentar oftast
mun betur en epoxy pvi pad polir leegra hitastig , meiri raka og er um leid ekki eins ertandi
og ofnemisvaldandi og epoxy. Smygur einnig betur en epoxy.



begar sprungur eru ordanar vidari en t.d 3-5 mm parf ad beita 60rum adferdum en
punnum efnum eins og AC 55 eda epoxy. ba parf ad saga upp sprunguna og saga raufar
bvert a sprunguna og lima hana saman med carbon fiber ( eda stali ) med epoxy structural
limi t.d Sp HP 220 eda Arcan 824.

P& er meelt med ad pvera sprunguna a 30 cm fresti med pvi ad saga
raufar 30 cm langar og koma fyrir 6 mm carbon teinum pvert a
sprunguna. fsprunguna og raufarnar er pa notad vidurkennt
structural epoxy adhesive sem er sampykkt fyrir ad lima carbon
fiber eda lima saman steypuhluta

bar sem sprungur eru i gegnum steyptan stiga eda i
burdarsudlum er heegt ad nota Carbon fiber lamanates borda
asamt carbon C Sheets borda til ad styrkja burdarpol an pess
ad beeta vid bitum eda sulum.




